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The invention will find application in the field of 
the construction of concrete elements. 
According to the invention, the mechanical 
coupling for reinforcing bars in which the 
reinforcing bars (1,2) comprise, on the one hand, 
ribs or fluting on their outer surface and, on the 
other hand, for each bar, a threaded end (4, 5) 
intended to be inserted into a tapped coupling 
sleeve (3) is noteworthy in that it has means for 
allowing complete insertion of the end (4) of the 
first bar (1) to be coupled through the sleeve (3) 
and for allowing the rotation of the sleeve (3) 
about the end (4) of the said first bar (1), and 
simultaneously allowing its screwing, directly or 
indirectly, on to the end (5) of the second 
reinforcing bar (2), the said ends (4, 5) of the said 
first and second bars (1, 2) being placed 
substantially coaxially, substantially end to end, 
and prevented from rotating. 
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Description 

L'invention est relative a des perfectionne- 
ments apportes aux liaisons mecaniques de ronds 
a beton. Elle concerne une liaison mecanique de 
ronds a beton, un manchon de liaison permettant la 
mise en oeuvre de la dite liaison ainsi qu'un prece- 
de de realisation d'une telle liaison. 

Elle trouvera notamment son application dans 
le domaine de la construction des batiments, d'ele- 
ments ou d'edifices en beton. 

Dans un tel domaine, il est courant d'utiliser 
des liaisons mecaniques pour lier des ronds a 
b^ton afin de pouvoir assurer la transmission de 
I'effort de traction de facon continue. 

Par exemple, le document FR-2.626.600 propo- 
se une telle liaison mecanique de ronds a beton, 
dans laquelle les ronds a beton a fixer component 
au moins une extremite filetee destinee a etre 
inseree dans un manchon taraude de liaison afin 
de permettre une liaison sensiblement coaxiale des 
deux ronds a beton. 

Selon le brevet precite, la liaison est remarqua- 
ble par le fait que I'extremite du rond a beton a 
liaisonner est renforcee par un refoulement realise 
a froid, ce qui permet d'augmenter la resistance a 
la traction de la dite extremite. 

La presence de ce refoulement permet d'obte- 
nir une section du rond a beton au niveau du fond 
de filet de I'extremite filetee au moins egale ou 
superieure a la section courante du rond a beton 
raccorde. Une telle realisation donne de bons re- 
sultats tant sur le plan de la resistance mecanique 
que sur le plan du cout de revient, ceci decoulant 
d'une part d'une mise en oeuvre aisee et d'autre 
part d'un gain de matiere. 

Cela etant, la liaison mecanique filetee est inte- 
ressante mais necessite dans certains cas la reali- 
sation d'un manchon a double filetage, Tun a droi- 
te, I'autre a gauche, afin d'autoriser la liaison sans 
etre oblige de devoir deplacer en rotation Tun des 
ronds a beton. 

Cela est imperatif lorsque le raccordement d'un 
rond noye dans le beton est a faire sur un rond 
coude ou dont I'axe longitudinal n'est pas rectili- 
gne, car il est alors materiellement impossible de 
mettre le rond en rotation autour de I'axe de la 
liaison. 

C'est, par exemple, aussi le cas lorsqu'il s'agit 
de raccorder deux cages d'armatures formees cha- 
cune de ronds, disposes paralleles entre eux, et 
reunis par des epingles transversales. 

S'il est envisageable de deplacer un seul rond 
au moment de la liaison, il devient totalement im- 
possible dans de tels raccordements de prevoir la 
rotation meme legere de ronds lies entre eux par 
les epingles. 



C'est pourquoi, dans certains cas, les construc- 
teurs utilisent des manchons sertis, dans lesquels 
on peut realiser la liaison sans devoir mettre en 
rotation Tun des ronds. 
5 Cette derniere technique utilise une douille 

dans laquelle sont enfiiees les deux extremes des 
ronds a beton, puis a I'aide d'un verin et d'une 
presse, on vient sertir la douille sur les ronds a 
beton. 

io Toutefois, cette derniere technique est criti- 
ques car elle presente des risques sieves de glis- > 
sement du fait du sertissage difficilement controla- 
ble. En outre, sa mise en oeuvre est souvent mal 
aisee sur un chantier car il faut pouvoir intervenir 

15 avec un outillage de sertissage la ou la liaison est 
a effectuer. 

Par ailleurs, il est egalement a noter que dans 
le cas des liaisons de cages d'armatures, on 
constate quelquefois des differences de niveaux 

20 des extremes des ronds a beton ainsi que des 
differences axiales entre les ronds dans deux ca- 
ges successives. Ces deux imprecisions compli- 
quent encore plus la liaison de telles cages. 

On connatt egalement du document NL-A- 

25 8.301.358 un systeme de liaison de ronds a beton 
qui presentent des extremes coniques, qui ne 
peuvent pas traverser de part en part le manchon, 
et qui posent de nombreux problemes au niveau 
blocage et incertitude de serrage, qui resultent de 

30 I'effet de coin. En outre, la technique decrite n'est 
pas compatible avec des extremes filetees cylin- 
driques comme c'est le cas dans la presente de- 
mande. 

Par ailleurs, on connaft du document "Beton- 

35 Kalender 1988", Ernst & Sohn, Berlin 190-193 
I'existence de cotes sur les surfaces exterieures 
des ronds a beton. Cependant, ce document n'ap- 
porte pas de solution structurelle a une liaison de 
ronds a beton immobile en rotation. 

40 Enfin, on connalt du document FR-A-2.207.232 

une liaison mecanique de ronds a beton dans 
laquelle les extremes des ronds a beton presen- 
tent des cotes ou nervures sur leur surface exte- 
rieure, mais non filetees. Cette liaison met en oeu- 

45 vre un manchon constitue d'au moins cinq organes 
a savoir : un fourreau dont les extremes sont 
filetees, deux ecrous de serrage filetes exterieure- 
ment et coniques interieurement, ainsi que deux 
douilles coniques, chacune en deux parties, de 

so pontes opposees dont Taiesage interieur corres- 
pond aux cotes ou nervures des extremes des 
ronds a beton. 

II est a noter que la technique decrite dans ce 
document frangais necessite un nombre important 

55 de pieces, un montage difficile a mettre en oeuvre, 
et surtout oblige d'effectuer un serrage separe sur 
chacune des extremes. 
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Le but de la presente invention est de proposer 
des perfection nements aux liaisons mecaniques de 
ronds a beton afin qu'elles puissent pallier les 
inconvenients pr£cit6s, en autorisant notamment la 
liaison de ronds a beton, positionn^s Tun par rap- 
port a I'autre, et totalement immobiles en rotation. 

Un des buts de la presente invention est de 
proposer une liaison mecanique de ronds a beton 
qui reprennent notamment tous les avantages sur 
le plan de la resistance mecanique de celle d^crite 
dans le document FR-2.626.600 et qui permette 
Textension de cette technique a la liaison de cages 
d'armatures constitutes de plusieurs ronds posi- 
tionnts et immobilises entre eux. 

Cependant, les perfectionnements apport6s a 
la liaison mecanique pourront etre appliques a la 
liaison de deux ronds a beton non tenus par les 
impeVatifs de rotation. 

Selon la presente invention, la liaison mecani- 
que de ronds a beton, qui trouvera notamment son 
application dans le domaine de la construction 
d'elements en beton, pour raccorder au moins 
deux ronds a beton dans laquelle les ronds a beton 
comportent d'une part des cotes ou nervures sur 
leur surface exterieure, et d'autre part chacun au 
moins une extrSmite* filetee destinee a etre instrte 
dans un manchon de liaison a taraudages, qui 
presente des moyens pour autoriser I'enfilage total 
de I'extremite du premier rond a liaisonner au- 
travers du manchon, et pour autoriser la rotation du 
manchon autour de rextremite* dudit premier rond, 
et simultan6ment son vissage, directement ou indi- 
rectement, sur I'extremite du second rond a beton, 
lesdites extremes desdits premier et second 
ronds etant placets sensiblement coaxialement, 
sensiblement bout a bout, lesdits moyens se pr£- 
sentant sous la forme d'un manchon portant un 
premier taraudage apte a etre visse, directement 
ou indirectement, sur I'extremite dudit premier rond 
a liaisonner et un second taraudage apte a etre 
visse, directement ou indirectement, sur I'extremite 
dudit second rond a beton, lesdits premier et se- 
cond taraudages etant tels que d'une part au moins 
un des deux dits premier et/ou second taraudages 
presente une possibilite de rotation par rapport au 
manchon, pour permettre la liaison de ronds immo- 
biles en rotation, et d'autre part qu'ils autorisent un 
debasement longitudinal de rattrapage du pas de 
filetage des deux dites extre mites, est caracterisee 
par le fait que ledit manchon est constitue par un 
seul fourreau d'alesage conique, a I'interieur du- 
quel est prevue une seule douille conique, consti- 
tu6e d'au moins deux demi-coquiiles, dont la por- 
tee exterieure permet sa rotation et son blocage 
longitudinal par rapport au fourreau, et dont I'aiesa- 
ge interieur presente lesdits premiers taraudages et 
seconds taraudages de pas inverse. 



Le procede de realisation de liaisons mecani- 
ques de ronds a beton selon la presente invention 
est caracttrise par le fait que : 

- on enfile totalement I'extremite du premier 
5 rond a beton a raccorder au-travers du man- 
chon, 

- on place les extre mites, immobiles en rota- 
tion, desdits premier et second ronds sensi- 
blement coaxialement, sensiblement bout a 

10 bout, 

- on liaisonne les deux ronds a beton par rota- 
tion du manchon autour de I'extremite dudit 
premier rond et on visse, directement ou 
indirectement, le manchon sur I'extremite de 

T5 I'autre rond a raccorder, ledit manchon pre- 

sentant un premier taraudage et un second 
taraudage correspondant au filetage des ex- 
fremites desdits premier et second ronds, 
ledit manchon etant constitue par un seul 
20 fourreau d'aiesage c6nique, a I'interieur du- 

quel est prevue une seule douille c6nique, 
constituee d'au moins deux demicoquilles, 
dont la portee exterieure permet sa rotation 
et son blocage longitudinal par rapport au 
25 fourreau, et dont I'aiesage interieur presente 

lesdits premiers taraudages et seconds tarau- 
dages de pas inverse. 
A ce sujet, un des buts de la presente inven- 
tion est de proposer un procede de realisation de 
30 liaison mecanique de ronds a beton, une telle 
liaison mecanique, ainsi que des ronds a beton et 
manchons I'autorisant, qui trouvera notamment son 
application dans le domaine de la construction 
d'eiements ou d'edifices en beton, dans lesquels 
35 on effectue la liaison de ronds a beton par filetage 
a I'aide de manchons taraudes de liaison, qui per- 
mettent de reprendre les avantages de la liaison 
objet du brevet principal, et qui combinent les 
avantages des liaisons serties traditionnelles sans 
40 en reprendre les inconvenients. 

Cela etant, un des buts des perfectionnements 
de la presente invention est de proposer un proce- 
de de realisation de liaison mecanique de ronds a 
beton, et une telle liaison mecanique qui puissent 
45 etre utilises avec un rond deja noye dans le beton, 
et ce quelle que soit la configuration de I'autre rond 
a raccorder, la rotation totale des ronds n 'etant pas 
necessaire. 

Toutefois, dans certains cas, meme une legere . 
so rotation du rond a beton est impossible, tel que par 
exemple pour le raccordement de cages d'armatu- 
res. 

Un autre but de la presente invention est de 
proposer un manchon de liaison mecanique de 
55 ronds a beton qui puisse s'appliquer a la jonction 
de tels ronds dont les extremes sont filetees tout 
en autorisant cette liaison sans devoir mettre en 
rotation ces derniers. 
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Une application particuliere du manchon de la 
presente invention se trouvera notamment dans la 
reunion de cages d'armatures dans lesquelles les 
ronds sont immobiles en rotation de par construc- 
tion. 

Par ailleurs, le manchon de la presente inven- 
tion permettra de rattraper les niveaux diffSrents 
des ronds a beton constituant ces cages ainsi que 
certains defauts d'alignement des ronds dans deux 
cages successives. 

En outre, la presente invention permet la reali- 
sation d'une liaison mecanique de ronds a beton 
dans laquelle le manchon, via les extremites file- 
tees des ronds a beton, transmet les efforts de 
compression. En effet, selon la liaison de Inven- 
tion, on peut placer les filets dans le sens de la 
traction. 

Un autre but de la presente invention est de 
proposer un procede de realisation de liaisons m6- 
caniques de ronds a beton qui soit particulierement 
avantageux car il facilite le montage et permet 
d'eviter d'avoir recours aux manchons sertis et 
ainsi evite tous leurs inconvenients. 

La presente invention propose egalement a cet 
egard un manchon de liaison et/ou un rond a beton 
permettant la realisation d'une telle liaison mScani- 
que de ronds a beton. 

Le manchon de liaison de ^invention presente 
un premier taraudage apte a etre visse\ directe- 
ment ou indirectement, sur I'extremite dudit pre- 
mier rond a beton, ainsi qu'un second taraudage 
apte a etre visse\ directement ou indirectement, sur 
I'extremite dudit second rond a beton a liaisonner, 
lesdits premier et second taraudages etant tels que 
d'une part au moins un des deux dits premier et/ou 
second taraudages presente une possibility de ro- 
tation par rapport au manchon, pour permettre la 
liaison de ronds immobiles en rotation, et d'autre 
part qu'ils autorisent un debattement longitudinal 
de rattrapage du pas de filetage des deux dites 
extremites, caracterisee par le fait que led it man- 
chon est constitue* par un seul fourreau d'aiesage 
conique, a l'inte>ieur duquel est preVue une seule 
douille conique, constitute d'au moins deux demi- 
coquilles, dont la portee exterieure permet sa rota- 
tion et son blocage longitudinal par rapport au 
fourreau, et dont Passage inteVieur presente lesdits 
premiers taraudages et seconds taraudages de pas 
inverse. 

Par ailleurs, le procede de realisation de liaison 
de la presente invention utilise avantageusement, 
mais non obligatoirement, des ronds a beton dont 
les extremites sont refouiees a froid et filetees, afin 
d'accrottre la resistance de la liaison mecanique. 

La presente invention sera mieux comprise a la 
lecture de la description suivante, qui n'est cepen- 
dant donnee qu'a titre indicatif et qui n'a pas pour 
but de la limiter, accompagnee des dessins en 



annexe qui en font partie integrante. 

La figure 1 rappelle le principe de liaison de 
deux ronds a beton, selon le document FR- 
2.626.600. 

* 5 La figure 2 montre schematiquement en coupe 

un mode de realisation de liaison mecanique de 
ronds a beton selon la presente invention. 

La figure 3 montre schematiquement en coupe 
un mode de realisation de liaison mecanique de 
w ronds a beton selon la presente invention. 

La figure 4 montre schematiquement en coupe 
un mode de realisation de liaison mecanique de 
ronds a beton selon la presente invention. 

La figure 5 montre une vue de dessus de la 
is liaison de la figure 2. 

La figure 6 montre une vue de dessous de la 
liaison de la figure 2. 

L'invention concerne des perfectionnements 
aux liaisons mecaniques de ronds a beton. 
20 Plus precisement, l'invention vise une liaison 

mecanique de ronds a beton, un manchon de 
liaison autorisant la realisation de ladite liaison, 
ainsi qu'un procede de realisation d'une telle liai- 
son. 

25 Les presents perfectionnements ont ete deve- 

loppes particulierement pour eviter de mettre en 
rotation les ronds a beton a liaisonner lors de la 
mise en oeuvre de ladite liaison. Toutefois, elle 
pourra s'appliquer egalement a la realisation de 

30 liaison mecanique de ronds a beton dans laquelle il 
est possible de faire tourner lesdits ronds. 

Rappelons que, selon le document FR- 
2.626.600, et comme illustr^e a la figure 1, une 
liaison mecanique permet notamment d'assurer la 

35 fixation de deux ronds a beton 1 et 2, bout a bout, 
sensiblement coaxialement. Pour ce, on utilise un 
manchon taraude 3 de liaison, apte a recevoir 
respectivement d'un cdte I'extremite filetee 4 d'un 
premier rond a beton 1 , et de I'autre cote rextremi- 

40 te 5 d'un second rond a beton 2. 

Bien qu'une telle liaison soit envisageable avec 
des ronds a beton dont les extremites sont filetees 
directement dans la section nominale du rond, il 
pourra etre avantageux, d'utiliser I'enseignement 

45 decrit dans le document precite FR-2.626.600 pour 
augmenter la resistance a la traction de la liaison, 
pour une meme section nominale du rond a beton 
a raccorder. 

Dans ce cas, on procede au renforcement des 
50 extremites 4, 5 des ronds a beton 1, 2, de telle 
sorte que celles-ci soient plus resistantes que la 
partie centrale de la barre. Ainsi, lors du filetage, 
I'extremite n'est pas fragilisee par rapport au dia- 
metre nominal de la barre. 
55 En particulier, si Ton repere par $ la section 

nominale du rond a beton a raccorder, I'extremite 
refouiee presentera alors un diametre exterieur di 
tel que la section du rond a beton au niveau du 
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fond de filet 62 soit au moins egale ou sup^rieure a 
la section nominale comme le montre particulte- 
rement la figure 1 . 

Plus precisement, prealablement au filetage, on 
refoule a froid respectivement les extremes 4 et 5 
des ronds a beton 1 et 2 a liaisonner, ensuite, on 
realise le filetage respectif des extra mites refouiees 
4 et 5, selon des techniques de filetage tout a fait 
traditionnelles, notamment par taillage. 

En ce qui concerne les filetages et taraudages, 
en fonction des differents modes de realisation 
proposes ci-dessous, on utilisera soit deux filetages 
identiques, a droite ou a gauche, soit deux fileta- 
ges inverses, Tun a droite et I'autre a gauche. 

Jusqu'a present, I'utilisation de filetages a pas 
inverses, Tun a droite et I'autre a gauche, etait 
imperative si Ton voulait rdaliser la liaison de deux 
ronds a beton sans imposer une rotation a ces 
derniers. Toutefois, il est a noter que, dans certains 
cas, ii est imp^ratif, comme rappeie precedem- 
ment, de faire effectuer une legfcre rotation d'un 
quart de tour ou d'un demi tour pour permettre la 
rotation simultanee du manchon sur les deux extre- 
mites filetees pour retablir la synchronisation des 
deux filetages. 

La presente invention permet d'apporter une 
solution a ces inconvenients, ce qui permet egale- 
ment d'eviter d'avoir recours aux solutions de ser- 
tissage connues et critiquables. 

G6n6ralement, les ronds a beton 1, 2 pr6sen- 
tent sur leur surface extSrieure des cotes ou nervu- 
res qui creent ainsi des protuberances permettant 
rimmobilisation en translation du rond dans le b6- 
ton lorsqu'il est noye dans ce dernier. 

De tels ronds a beton sont couramment utilises 
et quelquefois formes ou cintrSs mais sont egale- 
ment utilises dans la realisation de cages d'armatu- 
res constitutes d'un assemblage de ronds a beton 
reunis et immobilises entre eux par des epingles 
transversales. Aussi, lorsque Ton veut rtaliser ia 
liaison de deux ronds dans le prolongement Tun de 
I'autre, ii est quasi impossible voire meme impossi- 
ble de mettre en rotation le rond a beton conside- 
rs 

C'est pourquoi, selon la presente invention, la 
liaison m£canique de ronds a beton, presente des 
moyens pour autoriser I'enfilage total de rextremite 
4 du premier rond 1 a liaisonner au-travers du 
manchon 3, et pour autoriser la rotation du man- 
chon 3 autour de I'extremite 4 dudit premier rond a 
beton 1 , et simultanement son vissage, directement 
ou indirectement, sur I'extremite 5 du second rond 
a beton 2, lesdites extremes 4, 5 desdits premier 
et second ronds 1, 2 etant placees sensiblement 
coaxialement, sensiblement bout a bout, et immo- 
biles en rotation, comme le montrent particuliere- 
ment les figures 2 a 6. 



Cette caracteristique de !a liaison de la presen- 
te demande constitue un avantage car elie ne 
necessite quasiment pas voire meme plus de mou- 
vement rotatif relatif des deux ronds. 

5 Cela etant, la liaison mecanique de la presente 

invention, et plus precisement, lesdits moyens pour 
autoriser I'enfilage, puis ladite rotation, et le vissa- 
ge, se presentent sous la forme d'un manchon 3 
dont differentes variantes de realisation sont illus- 

10 trees aux figures 2 a 6 portant un premier tarauda- 
ge 27; 37, apte a etre visse, directement ou indi- 
rectement, sur I'extremite 4 dudit premier rond a 
liaisonner 1 , et un second taraudage 28; 38, apte a 
etre visse, directement ou indirectement, sur I'ex- 

75 tremite 5 dudit second rond a beton 2. 

En outre, lesdits premiers 27; 37, et second 28; 
38, taraudages sont congus au niveau du manchon 
tels que d'une part au moins un desdits premier 
et/ou second taraudages presentent une possibilite 

20 de rotation par rapport au manchon 3, et d'autre 
part qu'ils autorisent un debattement longitudinal 
de rattrapage du pas de filetage des deux dites 
extre mites 4, 5. 

Grace a cette disposition, on autorise le rac- 

25 cordement de deux ronds a beton totalement im- 
mobiles en rotation, le manchon 3 permettant alors 
de rattraper un eventuel detaut de synchronisme 
du pas des filetages des deux extremes, et en 
outre de rattraper un decalage de niveaux entre les 

30 deux dites extre mites. 

Une telle liaison permettra un raccordement de 
cages d'armatures dans lesquelles les ronds sont 
immobilises en rotation entre eux dans la m§me 
cage et dont la rotation est impossible d'une cage 

35 par rapport a I'autre. 

A titre d'exemple non limitatif, pour une liaison 
de ronds a beton haute adherence HA50, on a 
execute le refoulement de I'extremite 4 du premier 
rond a beton 1 de fagon a ce que Con puisse 

40 realiser un filetage M56, tandis que Ton a realise 
sur le second rond a beton 2 un refoulement tel 
qu'on puisse y pratiquer sur son extremite un file- 
tage M64. 

Cela etant, on pourra pre voir avantageusement, 
45 au moins une des extremites 4 du premier rond a 
beton 1 , prealablement renforcee par ledit refoule- 
ment, et prevue telle que ledit manchon 3 puisse 
etre visse totalement sur celle-ci, malgre la presen- 
ce desdites cotes ou nervures. 
50 Plus precisement, dans une variante de realisa- 
tion, le diametre di de refoulement de I'extremite 
est tel que le diametre 62 de fond de filet du 
filetage de ladite extremite 4 consider soit supe- 
rieur ou egal au diametre $ du rond a beton sur 
55 cotes ou nervures. 

Dans une autre variante de realisation, au lieu 
de pre voir le diametre de refoulement en fonction 
du diametre du rond sur cotes, on realise le fileta- 
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ge sur I'extremite 4 refouiee, mais on prolongera 
egalement ce filetage sur au moins une partie des 
cotes ou nervures de I'extremite dudit premier rond 
a beton 1. Ainsi, le rond a beton prisentera a son 
extrSmite* le filetage de I'extremite refouiee prolon- 
gs d'autant sur lesdites cotes ou nervures. 

Cela etant, la pr^sente invention propose di- 
vers modes de realisation de liaison mecanique, 
iilustrds aux figures 2-6. 

Dans ce cas, le manchon 3 est constitue par 
un fourreau d'aiesage conique 29; 39, a I'interieur 
duquel est prevue une douille 31; 41 en plusieurs 
parties coniques, dont la portee exterieure 33; 43 
permet sa rotation et son blocage longitudinal par 
rapport aux fourreaux 29; 39 et dont I'aiesage inte- 
rieur 32, 42 pr^sente lesdits premier et second 
taraudages 27, 28; 37, 38, dans ce cas de pas 
inverse. 

Un tel manchon comporte lesdits moyens pour 
autoriser I'enfilage total de I'extremite 4 du premier 
rond 1 au-travers du fourreau 29; 39 ainsi qu'autori- 
ser la rotation du fourreau 29; 39 autour de I'extre- 
mite dudit premier rond 1 et simultandment son 
vissage, directement ou indirectement, sur I'extre- 
mite 5 du second rond a beton 2. Dans ce cas, les 
extr§mit6s des premier et second ronds sont pla- 
ces sensiblement coaxialement, sensiblement 
bout a bout, et immobiles en rotation. 

Par ailleurs, conform^ment a ce qui a 6t6 66- 
crit ci-dessus, lesdits premier et second taraudages 
27, 28; 37, 38 doivent presenter une possibility de 
rotation par rapport au manchon 3 et permettre un 
d£battement longitudinal de rattrapage du pas de 
filetage des deux dites extern it6s 4 et 5. 

Pour autoriser ceci, la douille 31; 41 conique 
placee dans Palesage conique correspondant du 
fourreau 29; 39, est r6a\\s6e en plusieurs parties et 
se presente notamment sous la forme d'au moins 
deux demi-coquilles 31 1 et 31 2 ; 41 1 , 41 2, aptes a 
etre disposers de part et d'autre des extremes 4 
et 5 desdits premier et second ronds 1 , 2 et a les 
enserrer lorsqu'elles sont placets dans le fourreau 
29; 39, comme le montrent notamment les figures 
5 et 6 dans le cas du mode de realisation de ia 
figure 2. 

Lesdites demi-coquilles 31i, 31 2 ; 41i, 41 2 
presentent une portee exterieure conique compie- 
mentaire a la portee 33; 43 du fourreau 28; 39. En 
outre, lesdites demi-coquilles presentent a la partie 
interieure, a chaque zone extreme un taraudage 
35i , 35 2 , 36i , 36 2 , 45t ,452 , 461, 46 2 . 

En supposant que I'extremite 4 du premier 
rond a beton soit filetee avec un pas a droite, ledit 
premier taraudage 27; 37 pr^sentera done un pas a 
droite et sera substantiellement constitue par un 
taraudage a droite sur chacune des demi-coquilles 
35i, 352, 45i, 452. Dans ce cas, I'autre extr^mite 5 
du deuxieme rond a beton pr^sentera un filetage a 



gauche et ledit second taraudage 28; 38 sera subs- 
tantiellement formS d'un taraudage a gauche pr£vu 
sur chaque demi-coquille 36i , 362, 46i , 462- 

Lesdits taradauges des demi-coquilles presen- 

5 tent des caracteVistiques techniques adapters au 
filetage desdites extremes afin de pouvoir se pla- 
cer autour d'elles et constituer en quelque sorte un 
ecrou pour les extremites filetees. 

A cet egard, les deux demi-coquilles 31 1 , 312 , 

70 41 1, 41 2, sont espacees par un interstice 53, 57 et 
positionn6es par des cales de rattrapage 54; 55; 56 
autorisant le serrage des filets des deux demi- 
coquilles sur les filets des extremes des ronds. 
Une telle disposition permet la mise en place 

15 des demi-coquilles 31 1, 31 2 , 41 1, 41 2 , sur les 
extr£mit6s 4, 5 des deux ronds consideres 1, 2 
places sensiblement coaxialement, sensiblement 
bout a bout et immobiles en rotation. 

En effet, la presence d'un pas a droite et d'un 

20 pas a gauche permet d'augmenter ou de diminuer 
la distance entre les filets de la premiere extremite 
et de la deuxieme extremite et quelle que soit leur 
synchronisation. Autrement dit, lorsque les extremi- 
tes sont positionnees en vis-a-vis, on place une 

25 demi-coquille 31 1, 41 1 sur les extremes 4 et 5 et 
on fait tourner la demi-coquille autour des extremi- 
tes pour trouver la position dans laquelle les filets 
35i ; 45i coincident avec ceux 27 ; 37 de I'extre- 
mite 4 et les filets 36i ; 46i coincident avec ceux 

30 28 ; 38 de I'extremite 5. 

Ensuite, lorsque cette position est trouv^e, on 
vient mettre en vis-a-vis I'autre demi-coquille 31 1 ; 
41 1 et les cales de rattrapage 54; 55; 56. La douille 
31 est alors constitute. II est alors n£cessaire de la 

35 solidariser sur les extremes 4, 5 et pour ce, on 
vient I'enfiler dans le fourreau 29 ; 39 qui aura £te 
prdalablement enfile* autour de I'extremite 4. 

Pour autoriser le blocage des demi-coquilles 
dans le manchon, et par suite leur immobilisation 

40 en rotation et en translation, dans le cas des figu- 
res 2 et 3, les deux demi-coquilles 31 1, 31 2 pre- 
sentent en outre un filetage exterieur 40 apte a 
cooptrer avec un taraudage correspondant prtvu 
dans I'aiesage du fourreau 29. 

45 Par ailleurs, pour permettre le serrage de la 
liaison, la douille 31 et le fourreau 29 presentent 
des moyens de prehension independants, notam- 
ment constitue s par des points de prise de tout 
type de cle, ces points de prise pouvant etre 

50 constitues par des orifices ou des meplats. 

Dans le cas de la figure 4, le blocage des 
demi-coquilles 41 1, 41 2 dans le fourreau 39 est 
autorise par la presence d'un ecrou 50, apte a 
cooperer avec un filetage correspondant 51 prevu 

55 exterieurement au fourreau 39 qui lors de son 
vissage viendra agir sur les demicoquilles 41 1 et 
42 2 pour les pousser vers I'interieur du fourreau 39 
et ainsi constituer un systeme a coins de serrage. 
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Dans le cas des figures 2 a 4, la determination 
des difterents pas de filetage est libre a ['exception 
des taraudages internes des demi-coquilles 35i, 
352 , 36i, 362; 45i, 45 2 , 46i , 462. En effet, pour 
une meme douille, il faut de part et d'autre deux 
filetages a pas inverse : par exemple pas a droite 
pour le rond n* 1 et le filetage 34; 45 et pas a 
gauche pour le rond n 0 2 et le filetage 36; 46. 

Dans le cas des liaisons representees aux figu- 
res 2, 3, 4, la mise en oeuvre est la suivante : 

- on enfile totalement I'extremite 4 du premier 
rond a beton 1 a raccorder au-travers du 
manchon 3 et plus precis6ment du fourreau 
29; 39, 

- on place les extremes 4, 5, immobiles en 
rotation, desdits premier et second ronds 1, 2 
sensiblement coaxialement, sensiblement 
bout a bout, 

- on regie le positionnement desdites extremi- 
tes des premiers ronds et deuxifcmes ronds 
par rotation des deux dits premier et second 
taraudages 7, 8, autour des extremites, par 
I'intermediaire d'abord d'une premiere demi- 
coquille puis en plagant ensuite I'autre demi- 
coquille, 

- on enfile le fourreau 29 ; 39 sur la douille 31 ; 
41 ainsi forme e et on visse le fourreau 29 ; 
39 sur la douille 31 ; 41 grace au filetage 40 
ou eventuellement par I'iritermediaire de 
recrou 50, 

- les demi-coquilles etant ainsi maintenues, on 
les visse sur les extremites pour mettre en 
tension les filets, 

- on continue le vissage du fourreau 29 ; 39 
jusqu'a blocage total de la liaison et immobi- 
lisation en rotation de la douille 31 ; 41 par 
rapport au fourreau 29; 39. 

Naturellement, d'autres mises en oeuvre de la 
presente invention, a la portee de I'homme de Tart 
auraient pu etre envisagees sans pour autant sortir 
du cadre des revendications. 

Revendications 

1. Liaison mecanique de ronds a beton, qui trou- 
vera notamment son application dans le do- 
maine de la construction d'eiements en beton, 
pour raccorder au moins deux ronds a beton 
(1, 2) dans laquelle les ronds a beton (1, 2) 
comportent d'une part des cotes ou nervures 
sur leur surface exterieure, et d'autre part cha- 
cun au moins une extremite filetee (4, 5) desti- 
nee a etre inseree dans un manchon (3) de 
liaison a taraudages, qui presente des moyens 
pour autoriser I'enfilage total de I'extremite (4) 
du premier rond (1) a liaisonner au-travers du 
manchon (3), et pour autoriser la rotation du 
manchon (3) autour de I'extremite (4) dudit 



premier rond (1), et simultanement son vissa- 
ge, directement ou indirectement, sur I'extre- 
mite (5) du second rond a beton (2), lesdites 
extremites (4, 5) desdits premier et second 

5 ronds (1 , 2) etant placees sensiblement coaxia- 

lement, sensiblement 'bout a bout, lesdits 
moyens se presentant sous la forme d'un man- 
chon (3) portant un premier taraudage (27; 37) 
apte a §tre visse, directement ou indirecte- 

10 ment, sur I'extremite (4) dudit premier rond a 

liaisonner (1) et un second taraudage (28; 38) 
apte a etre visse, directement ou indirecte- 
ment, sur I'extremite (5) dudit second rond a 
beton (2), lesdits premier et second taraudages 

75 etant tels que d'une part au moins un des 

deux dits premier et/ou second taraudages 
presente une possibility de rotation par rapport 
au manchon (3), pour permettre la liaison de 
ronds immobiles en rotation, et d'autre part 

20 qu'ils autorisent un debattement longitudinal de 

rattrapage du pas de filetage des deux dites 
extremites (4, 5), caracterisee par le fait que 
ledit manchon (3) est constitue par un seul 
fourreau (29; 39) d'aiesage conique, a I'inte- 

25 rieur duquel est prevue une seuie douille (31; 

41) c6nique, constituee d'au moins deux demi- 
coquilles (31 1, 31 2 ; 41i, 41 2 ), dont la portee 
exterieure (33; 43) permet sa rotation et son 
blocage longitudinal par rapport au fourreau 

30 (29; 39), et dont Passage interieur (32; 42) 

presente lesdits premiers taraudages (27; 37) 
et seconds taraudages (28; 38) de pas inverse. 

2. Liaison selon la revendication 1, caracterisee 
35 par le fait que les extremites (4, 5) des premier 

et second ronds (1, 2) sont refoulees a froid, le 
diametre di de refoulement de I'extremite (4) 
du premier rond (1) etant tel que le diarndtre 
d2 de fond de filet du filetage de ladite extre- 

40 mite (4) soit superieur ou egal au diametre 

exterieur $ du rond a beton sur cotes ou 
nervures, le diametre di de refoulement de 
I'extremite (5) du second rond (2) etant tel que 
le diametre d 2 de fond de filet du filetage de 

45 ladite extremite (5) soit superieur ou egal au 

diametre exterieur $ du rond a beton (2) sur 
cotes ou nervures. 

3. Liaison selon la revendication 1, caracterisee 
50 par le fait que ladite douille (31; 41) et le 

fourreau (29; 39) presehtent des moyens de 
prehension independants permettant le serrage 
de la liaison. 

55 4. Manchon de liaison de ronds a beton autori- 
sant la mise en oeuvre de la liaison mecanique 
selon la revendication 1, presentant des 
moyens pour autoriser I'enfilage total de I'ex- 
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tremite (4) du premier rond au-travers dud it 
manchon (3), ainsi qu'autoriser la rotation du 
manchon (3) autour de I'extremite (4) dudit 
premier rond, et simultanSment son vissage, 
directement ou indirectement, sur I'extremite 
(5) du second rond a beton (2), lesdites extre- 
mites (4, 5) desdits premier et second ronds 
(1, 2) etant placets sensiblement coaxiate- 
ment, sensiblement bout a bout, et pr^sentant 
un premier taraudage (27; 37) apte a etre 
visse, directement ou indirectement, sur I'ex- 
tremite (4) dudit premier rond a beton (1), ainsi 
qu'un second taraudage (28; 38) apte a etre 
visse, directement ou indirectement, sur I'ex- 
tremite (5) dudit second rond a beton a liaison- 
ner (2), lesdits premier et second taraudages 
(27, 28; 37, 38) etant tels que d'une part au 
moins un des deux dits premier et/ou second 
taraudages presente une possibilite de rotation 
par rapport au manchon (3), pour permettre la 
liaison de ronds immobiles en rotation, et d'au- 
tre part qu'ils autorisent un d^battement longi- 
tudinal de rattrapage du pas de filetage des 
deux dites extremites (4, 5), caracterisee par le 
fait que ledit manchon (3) est constitue par un 
seui fourreau (29, 39) d'al<§sage conique, a 
I'interieur duquel est preVue une seule douille 
(31; 41) conique, constitute d'au moins deux 
demi-coquilles (31 1, 312 ; 41 1 , 412), dont la 
portee exterieure (33; 43) permet sa rotation et 
son blocage longitudinal par rapport au four- 
reau (29; 39), et dont I'alesage interieur (32; 
42) presente lesdits premiers taraudages (27; 

37) et seconds taraudages (28; 38) de pas 
inverse. 

5. Manchon selon la revendication 4, caracterise 
par le fait que lesdites deux demi-coquilles 
(31 1, 31 2 ; 41 1, 41 2), sont aptes a etre dispo- 
sers de part et d'autre des extremites (4, 5) 
desdits premier et second ronds (1 , 2) et a les 
enserrer lorsqu'elles sont placets dans le four- 
reau (29; 39), dont la portee est complSmentai- 
re a celle (33; 43) du fourreau, et prtsentant a 
chaque zone extreme un taraudage a droite 
(35i, 352 ; 45i, 452), et a gauche (36i, 36 2 ; 
46i, 462) correspondant au filetage (27, 28; 37, 

38) desdites extremites (4, 5) ou inversement. 

6. Manchon selon la revendication 5, caracterise 
par le fait que les demi-coquilles (31 1, 32 2 ; 
41 1, 42 2 ) sont espactes par un interstice (53; 
57) et positionne*es par des cales (54; 55; 56) 
de rattrapage autorisant le serrage des fiiets 
des deux demi-coquilles sur les filets des ex- 
tremites des ronds. 



7. Manchon selon la revendication 6, caracterise 
par le fait que le fourreau (29; 39) presente un 
taraudage interieur (40) ou un filetage exterieur 
(51) apte a cooperer avec les demi-coquilles 
5 (31 1, 322 ; 41 1 , 412) directement ou indirecte- 

ment, pour autoriser le blocage des demi-co- 
quilles dans le fourreau et par suite leur immo- 
bilisation en rotation et en translation. 

10 8. Precede de realisation d'une liaison rrtecanique 
selon la revendication 1, pour accorder au 
moins deux ronds a beton (1 , 2) dans laquelle 
les ronds a beton (1 , 2) comportent d'une part 
des cotes (6) ou nervures sur leur surface 

75 exterieure, et d'autre part chacun au moins 

une extra mite filetee (4, 5), destinee a etre 
inseree dans un manchon (3) de liaison a 
taraudages, caracterise par le fait que : 

- on enfile totalement I'extremite (4) du 
20 premier rond a beton (1) a raccorder au- 
travers du manchon (3), 

- on place les extremites (4, 5), immobiles 
en rotation, desdits premiers et second 
ronds (1, 2) sensiblement coaxialement, 

25 sensiblement bout a bout, 

- on liaisonne les deux ronds a beton (1, 
2) par rotation du manchon (3) autour de 
I'extremite (4) dudit premier rond (1) et 
on visse, directement ou indirectement, 

30 le manchon (3) sur I'extremite (5) de 

I'autre rond a raccorder (2), ledit man- 
chon presentant un premier taraudage 
(27; 37) et un second taraudage (28; 38) 
correspondant au filetage des extremites 

35 (4, 5) desdits premier et second ronds 

(1, 2), ledit manchon (3) etant constitue 
par un seul fourreau (29; 39) d'atesage 
conique, a Pinterieur duquel est prevue 
une seule douille (31; 41) conique, 

40 constituee d'au moins deux demi-coquil- 

les (31 1, 31 2 ; 41 1, 41 2 ), dont la portee 
exterieure (33; 43) permet sa rotation et 
son blocage longitudinal par rapport au 
fourreau (29; 39), et dont Passage inte- 

45 rieur (32; 42) presente lesdits premiers 

taraudages (27; 37) et seconds tarauda- 
ges (28; 38) de pas inverse. 

9. Procede selon ia revendication 8, caracterise 
50 par le fait que Ton regie le positionnement 

desdites extremites des premier et second 
ronds a beton par rotation d'au moins un des 
deux dits premier et/ou second taraudages et 
on bloque ledit taraudage dans le manchon 
55 lors du vissage de la liaison. 
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Claims 

1. Mechanical connection for concrete reinforcing 
rods, which will find an application, in particu- 
lar, in the field of concrete element construe- 5 
tion, for connecting at least two concrete re- 
inforcing rods (1, 2), in which the concrete 
reinforcing rods (1, 2) comprise, on one hand, 

fins or ribs on their outer surfaces and, on the 
other hand, at least one threaded end (4, 5) w 
each, designed to be inserted into a connect- 
ing sleeve (3) having internally threaded por- 3. 
tions, which has means for allowing the end (4) 
of the first reinforcing rod (1) to be connected 
to passed right through the sleeve (3), and for 75 
allowing the sleeve (3) to be rotated about the 
end (4) of the said first reinforcing rod (1), and 
simultaneously to be screwed, directly or in- 4. 
directly, onto the end (5) of the second con- 
crete reinforcing rod (2), the said ends (4, 5) of 20 
the said first and second reinforcing rods (1, 2) 
being placed substantially coaxially, substan- 
tially end to end, the said means taking the 
form of a sleeve (3) bearing a first internally 
threaded portion (27; 37) suitable for being 25 
screwed, directly or indirectly, onto the end (4) 
of the said first reinforcing rod to be connected 
(1), and a second internally threaded portion 
(28; 38) suitable for being screwed, directly or 
indirectly, onto the end (5) of the said second 30 
concrete reinforcing rod (2), the said first and 
second internally threaded portions being such 
that, on one hand, at least one of the said two 
first and/or second internally threaded portions 
offers the possibility of rotation in relation to 35 
the sleeve (3), to permit the connection of 
rotationally immobile reinforcing rods, and, on 
the other hand, that they allow a longitudinal 
clearance for adapting the thread pitches of 
the said two ends (4, 5), characterized by the 40 
fact that the said sleeve (3) is constituted by a 
single sheath (29; 39) having a conical bore, 
inside which is provided a single conical sock- 
et (31; 41), constituted by at least two half 
shells (31 1, 31 2 ; 41 1, 41 2 ) the outer face (33; 45 
43) of which allows it to be rotated and to be 
locked longitudinally in relation to the sheath 
(29; 39), and the inner bore (32; 42) of which 
has the said first internally threaded portions 
(27; 37) and second internally threaded por- so 
tions (28; 38) of opposite pitch. 

2. Connection according to claim 1, characterized 
by the fact that the ends (4, 5) of the first and 
second connecting rods (1, 2) undergo cold 55 
upsetting, the upsetting diameter di of the end 

(4) of the first reinforcing rod (1) being such 
that the diameter d2 at thread bottom of the 



externally threaded portion of the said end (4) 
is greater than or equal to the outside diameter 
* of the concrete reinforcing rod including the 
fins or ribs, the upsetting diameter di of the 
end (5) of the second reinforcing rod (2) being 
such that the diameter d2 at thread bottom of 
the externally threaded portion of the said end 
(5) is greater than or equal to the outside 
diameter $ of the concrete reinforcing rod (2) 
including the fins or ribs. 

Connection according to claim 1 , characterized 
by the fact the said socket (31; 41) and the 
sheath (29; 39) have independent gripping 
means enabling the connection to be tight- 
ened. 

Connecting sleeve for concrete reinforcing 
rods permitting implementation of the me- 
chanical connection according to claim 1 , hav- 
ing means for allowing the end (4) of the first 
reinforcing rod (1) to be connected to passed 
right through the sleeve (3), and for allowing 
the sleeve (3) to be rotated about the end (4) 
of the said first reinforcing rod (1 ), and simulta- 
neously to be screwed, directly or indirectly, 
onto the end (5) of the second concrete re- 
inforcing rod (2), the said ends (4, 5) of the 
said first and second reinforcing rods (1, 2) 
being placed substantially coaxially, substan- 
tially end to end, and having a first internally 
threaded portion (27; 37) suitable for being 
screwed, directly or indirectly, onto the end (4) 
of the said first concrete reinforcing rod (1), 
and a second internally threaded portion (28; 
38) suitable for being screwed, directly or in- 
directly, onto the end (5) of the said second 
concrete reinforcing rod to be connected (2), 
the said first and second internally threaded 
portions (27, 28; 37, 38) being such that, on 
one hand, at least one of the said two first 
and/or second internally threaded portions of- 
fers the possibility of rotation in relation to the 
sleeve (3), to. permit the connection of 
rotationally immobile reinforcing rods, and, on 
the other hand, that they allow a longitudinal 
clearance for adapting the thread pitches of 
the said two ends (4, 5), characterized by the 
fact that the said sleeve (3) is constituted by a 
single sheath (29; 39) having a conical bore, 
inside which is provided a single conical sock- 
et (31; 41), constituted by at least two half 
shells (31 1, 31 2 ; 41 1, 41 2 ) the outer face (33; 
43) of which allows it to be rotated and to be 
locked longitudinally in relation to the sheath 
(29; 39), and the inner bore (32; 42) of which 
has the said first internally threaded portions 
(27; 37) and second internally threaded por- 
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tions (28; 38) of opposite pitch. 

5. Sleeve according to claim 4, characterized by 
the fact that the said two half shells (31 1 , 31 2; 
41 1, 41 2 ) are suitable for being disposed on 
either side of the ends (4, 5) of the said first 
and second reinforcing rods (1, 2) and of 
clamping them together when they are placed 
in the sheath (29; 39), their face mating with 
that (33; 43) of the sheath, and each of their 
end areas having an internally threaded portion 
with a right-hand thread (35i, 352; 45i, 452) 
and a left-hand thread (36i, 362; 46i, 46 2 ) 
corresponding to the externally threaded por- 
tions (27, 28; 37, 38) of the said ends (4, 5) or 
vice versa. 

6. Sleeve according to claim 5, characterized by 
the fact that the half shells (31 1, 32 2 ; 41 1 , 42 2 ) 
are spaced apart by a gap (53; 57) and posi- 
tioned by adapting spacers (54; 55; 56) allow- 
ing the threads of the two half shells to be 
tightened on the threads of the ends of the 
reinforcing rods. 

7. Sleeve according to claim 6, characterized by 
the fact that the sheath (29; 39) has an inter- 
nally threaded portion (40) ou an externally 
threaded portion (51) suitable for cooperating 
with the half shells (31 1 , 32 2 ; 41 1 , 41 2), directly 
or indirectly, to enable the half shells to be 
locked in the sheath and, in consequence, to 
be immobilized rotationally and translationally. 

8. Process for manufacturing a mechanical con- 
nection according to claim 1, for connecting at 
least two concrete reinforcing rods (1, 2), in 
which the concrete reinforcing rods (1 , 2) com- 
prise, on one hand, fins (6) or ribs on their 
outer surfaces and, on the other hand, at least 
one threaded end (4, 5) each designed to be 
inserted into a connecting sleeve (3) having 
internally threaded portions, characterized by 
the fact that: 

- the end (4) of the first concrete reinforc- 
ing rod (1) to be connected is passed 
right through the sleeve (3); 

- the ends (4, 5), which are rotationally 
immobile, of the said first and second 
reinforcing rods (1, 2) are placed sub- 
stantially coaxially, substantially end to 
end; 

- the two concrete reinforcing rods (1, 2) 
are connected by rotating the sleeve (3) 
about the end (4) of the said first re- 
inforcing rod (1), and the sleeve (3) is 
screwed, directly or indirectly, onto the 
end (5) of the other reinforcing rod to be 



connected (2), the said sleeve having a 
first internally threaded portion (27; 37) 
and a second internally threaded portion 
(28; 38) corresponding to the externally 

5 threaded portions of the ends (4, 5) of 

the said first and second reinforcing rods 
(1, 2), the said sleeve (3) being con- 
. stituted by a single sheath (29; 39) hav- 
ing a conical bore, inside which is pro- 

10 vided a single conical socket (31; 41), 

constituted by at least two half shells 
(31 1, 31 2 ; 41i, 41 2 ), the outer face (33; 
43) of which enables it to be rotated and 
locked longitudinally in relation to the 

75 sheath (29; 39) and the inner bore (32; 

42) of which has the said first internally 
threaded portions (27; 37) and second 
internally threaded portions (28; 38) of 
opposite pitch. 

20 

9. Process according to claim 8, characterized by 
the fact that the positioning of the said ends of 
the first and second concrete reinforcing rods 
is adjusted by rotating at least one of the said 
25 two first and/or second internally threaded por- 

tions and the said internally threaded portion is 
locked in the sleeve when the connection is 
screwed. 

30 PatentansprUche 

1. Mechanische Verbindung fur Betonrundeisen, 
die ihre Anwendung namlich auf dem Gebiet 
der Fertigung von Betonteilen finden wird, zum 

35 Verbinden von wenigstens zwei Betonrundei- 

sen (1, 2), bei der die Betonrundeisen (1, 2), 
einerseits, Anhohen oder Rippen an deren Au- 
Benflache umfassen und, andererseits, je we- 
nigstens ein Ende mit AuBengewinde (4, 5), 

40 urn in eine Verbindungsmuffe mit Innengewin- 

den hineingefuhrt zu werden, die Mittel umfaBt, 
urn die vollstandige Hineinfuhrung des Endes 
(4) des ersten, zu verbindenden Rundeisens 
(1) durch die Muffe (3) zu erlauben und urn die , 

45 Drehung der Muffe (3) urn das Ende (4) des' 

genannten ersten Rundeisens (1) und gleich- 
zeitig das direkte Oder indirekte Festschrauben 
desselben an das Ende (5) des zweiten Beton- 
rundeisens (2) zu erlauben, wobei die genann- 

50 ten Enden (4, 5) der genannten ersten und 

zweiten Rundeisen (1, 2) im wesentlichen koa- 
xial, im wesentlichen aneinanderstofiend gelegt 
werden, wobei die genannten Mittel als eine 
Verbindungsmuffe (3) ausgestaltet sind, die ein 

55 erstes Innengewinde (27; 37), das geeignet ist, 

direkt Oder indirekt auf das Ende (4) des ge- 
nannten, zu verbindenden ersten Rundeisens 
geschraubt zu werden, und ein zweites Innen- 
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gewinde (28; 38), das geeignet ist, direkt Oder 
indirekt auf das Ende (5) des genannten zwei- 
ten Betonrundeisens (2) geschraubt zu werden, 
tragt und die ersten und zweiten Innengewin- 
den derartig sind, dafi, einerseits, wenigstens 5 
eines der beiden genannten, ersten und/oder 
zweiten innengewinden eine Drehfahigkeit be- 
zuglich der Muffe (3) aufweist, urn die Verbin- 
dung von drehfesten Rundeisen zu erlauben, 
und sie, andererseits, einen seitlichen Freiraum 10 
zum Nachstellen der Gewindesteigung der bei- 
den genannten Enden (4, 5) erlauben, dadurch 
gekennzeichnet, daB die genannte Muffe (3) 
aus einem einzigen Futter (29; 39) mit kegel- 
fdrmiger Bohrung, innerhalb dessen eine einzi- 15 
ge, kegelformige Hulse (31; 41) vorgesehen 
ist, die aus wenigstens zwei Halbschalen (31 1, 
31 2 ; 41i, 41 2 ) besteht, deren AuBenlager (33; 
43) deren Drehung und Festklemmung in 
Langsrichtung bezuglich des Futters (29; 39) 20 
erlaubt und deren Innenbohrung (32; 42) die 
genannten ersten Innengewinden (27; 37) und 
zweiten Innengewinden (28; 38) umgekehrter 
Steigung aufweist. 

25 

2. Verbindung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Enden (4, 5) der ersten und 
zweiten Rundeisen (1, 2) kaltgestaucht sind, 
wobei der Stauchungsdurchmesser di des En- 

des (4) des ersten Rundeisens (1) derartig ist, 30 
daB der Gewindekerndurchmesser 62 des Au- 
Bengewindes des genannten Endes (4) groBer 
als oder gleich des AuBendurchmessers <f> des 
Betonrundeisens an den Anhohen oder Rippen 
ist, und der Stauchungsdurchmesser di des 35 
Endes (5) des zweiten Rundeisens (2) derartig 
ist, daB der Gewindekerndurchmesser d 2 des 
AuBengewindes des genannten Endes (5) gro- 
Ber als oder gleich dies AuBendurchmessers <J> 
des Betonrundeisens (2) an den Anhohen oder 40 
Rippen ist. 

3. Verbindung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die genannte Hulse (31; 41) und 

das Futter (29; 39) unabhangige Greifmittel 45 
aufweisen, die das Spannen der Verbindung 
erlauben. 

4. Verbindungsmuffe fur Betonrundeisen, die die 
Anwendung der mechanischen Verbindung 50 
nach Anspruch 1 erlaubt, die Mittel aufweist, 

urn die vollstandige Hineinfuhrung des Endes 
(4) des ersten Rundeisens (1) durch die Muffe 
(3) zu erlauben sowie urn die Drehung der 
Muffe (3) urn das Ende (4) des genannten 55 
ersten Rundeisens und gleichzeitig das direkte 
oder indirekte Festschrauben desselben an 
das Ende (5) des zweiten Betonrundeisens (2) 



zu erlauben, wobei die genannten Enden (4,5) 
der genannten ersten und zweiten Rundeisen 
(1 , 2) im wesentlichen koaxial, im wesentlichen 
aneinanderstoBend gelegt werden, und die ein 
erstes Innengewinde (27; 37), das geeignet ist, 
direkt Oder indirekt auf das Ende (4) des ge- 
nannten ersten Betonrundeisens (1) geschraubt 
zu werden, sowie ein zweites Innengewinde 
(28; 38), das geeignet ist, direkt oder indirekt 
auf das Ende (5) des genannten zweiten, zu 
verbindenden Betonrundeisens (2) geschraubt 
zu werden, tragt, wobei die ersten und zweiten 
Innengewinden (27, 28; 37, 38) derartig sind, 
daB, einerseits, wenigstens eines der beiden 
genannten, ersten und/oder zweiten Innenge- 
winden eine Drehfahigkeit bezuglich der Muffe 
(3) aufweist, um die Verbindung von drehfe- 
sten Rundeisen zu erlauben, und sie, anderer- 
seits, einen seitlichen Freiraum zum Nachstel- 
len der Gewindesteigung der beiden genann- 
ten Enden (4, 5) erlauben, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die genannte Muffe (3) aus ei- 
nem einzigen Futter (29; 39) mit kegelformiger 
Bohrung, innerhalb dessen eine einzige, kegel- 
formige Hulse (31; 41) vorgesehen ist, die aus 
wenigstens zwei Halbschalen (31i, 312; 41 1 , 
41 2) besteht, deren AuBenlager (33; 43) deren 
Drehung und Festklemmung in Langsrichtung 
bezuglich des Futters (29; 39) erlaubt und de- 
ren Innenbohrung (32; 42) die genannten er- 
sten Innengewinden (27; 37) und zweiten In- 
nengewinden (28; 38) umgekehrter Steigung 
aufweist. 

5. Muffe nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die genannten zwei Halbschalen (31 1, 
31 2 ; 41i, 412) geeignet sind, beidseits der 
Enden (4, 5) der genannten ersten und zweiten 
Rundeisen (1, 2) angeordnet zu werden und 
diese zu umschlieBen, wenn sie im Futter (29; 
39) gesetzt sind, deren Lager demjenigen (33; 
43) des Futters erganzend ist, und die an 
jedem auBersten Bereich ein Rechtsinnenge- 
winde (35i, 352; 45i, 452) und ein Linksinnen- 
gewinde (36i , 362; 46i , 462) aufweist, das dem 
AuBengewinde (27, 28; 37, 38) der genannten 
Enden (4, 5) entspricht, oder umgekehrt. 

6. Muffe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Halbschalen (31 1, 312; 41 1, 41 2 ) 
durch einen Zwischenraum (53; 57) von einan- 
der beabstandet und mitteis Nachsteilkeile (54; 
55; 56) positioniert sind, die das Spannen der 
Gewinden der beiden Halbschalen auf die Ge- 
winden der Enden der Rundeisen erlauben. 

7. Muffe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Futter (29; 39) ein Innengewinde 
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(40) oder ein AuBengewinde (51) aufweist, das 
geeignet ist, direkt Oder indirekt mit den Halb- 
schalen (31 1, 31 2 ; 41 1, 41 2 ) zusammenzuwir- 
ken, urn das Festklemmen der Halbschalen im 
Futter und anschlieBend deren Dreh- und 5 
Translationsfestmachen zu erlauben. 

8. Verfahren zum Herstellen einer mechanischen 
Verbindung nach Anspruch 1, zum Verbinden 

von wenigstens zwei Betonrundeisen (1 , 2), bei w 
der die Betonrundeisen (1, 2), einerseits, An- 
no hen (6) oder Rippen an deren AuBenflache 
und, andererseits, je wenigstens ein Ende mit 
AuBengewinde (4, 5) umfassen, das dazu be- 
stimmt ist, in eine Verbindungsmuffe (3) mit is 
Innengewinden hineingefuhrt zu werden, da- 
durch gekennzeichnet, daB: 

- das Ende (4) des ersten, zu verbinden- 
den Betonrundeisens (1) vollstandig 
durch die Muffe (3) gefuhrt wird, 20 

- die drehfesten Enden (4, 5) der genann- 
ten ersten und zweiten Rundeisen (1, 2) 
im wesentlichen koaxial, im wesentlichen 
aneinanderstoBend gelegt werden, 

- die beiden Betonrundeisen (1, 2) durch 25 
Drehen der Muffe (3) um das Ende (4) 

des genannten ersten Rundeisens (1) 
verbunden werden und die Muffe (3) di- 
rekt oder indirekt auf das Ende (5) des 
anderen, zu verbindenden Rundeisens 30 
(2) geschraubt wird, wobei die genannte 
Muffe ein erstes Innengewinde (27; 37) 
und ein zweites Innengewinde (28; 38) 
aufweist, die dem AuBengewinde der En- 
den (4, 5) der genannten ersten und 35 
zweiten Rundeisen (1, 2) entsprechen, 
wobei die genannte Muffe (3) aus einem 
einzigen Futter (29; 39) mit kegelformi- 
ger Bohrung besteht, innerhalb dessen 
eine einzige, kegelfdrmige Hulse (31; 41) 40 
vorgesehen ist, die aus wenigstens zwei 
Halbschalen (31 1 , 31 2 ; 41 1, 41 2 ) besteht, 
deren AuBenlager (33; 43) deren Dre- 
hung und Festklemmung in Langsrich- 
tung bezuglich des Futters (29; 39) er- 45 
laubt und deren Innenbohrung (32; 42) 
die genannten ersten Innengewinden (27; 
37) und zweiten Innengewinden (28; 38) 
umgekehrter Steigung aufweist. 

50 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Positionierung der genannten 
Enden der ersten und zweiten Betonrundeisen 
durch Drehen wenigstens eines der beiden ge- 
nannten ersten und/oder zweiten Innengewin- 55 
den eingestellt und das genannte Innengewin- 
de beim Festschrauben der Verbindung in der 
Muffe festgeklemmt wird. 
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